
成套内槽压板（凸轮手柄型）BJ153-C

M

铰链销凸轮手柄

S３５C
热处理

四氧化三铁膜

SCM４３５
淬火回火

四氧化三铁膜
淬火回火
S４５C

其它握柄
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松开位置

夹紧开始位置

推荐夹紧位置

夹紧结束位置
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夹紧行程

注）

注）凸轮手柄从推荐夹紧位置向松开位置移动时，压板的移动量。


