
内径固定夹具（长行程型）CP130

本体、夹口

SUS304

弹簧

SKD61
淬火回火
四氧化三铁膜
HRC47 ～ 53
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注）使用了表中适用螺栓时的值。

利用楔块的增力作用强力夹紧！

★One Point

特     点

・ 可从内侧夹紧工件。
・ 采用楔块结构，强力夹紧工件。
・ 行程大，可用于铸出孔、粗孔等。
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使用示例及使用方法

对定位精度有要求时，应如图所示同时使用定位
部件。

松开 夹紧

使用2个内径固定夹具的示例

注） 夹紧时与工件的接触为线接触。

（　部）
　  根据工件材质等的不同，可能会

在工件上产生擦痕、凹痕，应避
免用于高精度孔。

注意事项

另制定位部件

工件


