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・通过在支撑上安装工件然后推出销子，可以做到无卡死、高效良好地装拆。
・用工件导块大致定位后，再推出销子定位。

3.定位后的状态2.推出销子时的状态1.通过工件导块大致
  定位后的状态

找正工件

销子上升

恢复销子后的状态

无卡死

工件导块

注2）可以中心定位工件的重量。
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使用示例及使用方法

以往的销子

注1）手柄的容许载荷。
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工件的卡死
销子和孔的损伤

推出销子后的状态




