
三角形齿面压块（淬火钢铁用）TRIG-HRC

本体

WCCo系超硬合金
TiAlCN涂层

特     点

型     号

10
齿数

1.8
质量（g）

TRIG-HRC

・ 安装三角形齿面压块用凹槽的加工顺序请参照　　　　　　三角形齿面压块用刀具。
・ 请用　　　　　 三角形齿面压块用螺栓固定。TRIG-INS-M3
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TRIG-CUT-D3

淬火（HRC50～54）
钢铁用

★One Point
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